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Preise exklusiv Mehrwertsteuer und Verpackung
Prix sans TVA et emballage
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47C10022W1RT200 IN2005 10 10 73 32 22 0,20 4 38.00
47C12026W2RT240 IN2005 12 12 84 38 26 0,24 4 46.00
47C16036W3RT320 IN2005 16 16 93 44 36 0,32 4 71.00
Schnittgeschwindigkeit Vc [m/min] Vorschub pro Zahn fz [mm)] Szcll: :tlétlﬂfr:gl Schnitttiefe
ISO| Material |Dc [mm] ap max ap_maxo(mm)
bei 10% ae | bei 20% ae | bei 100% ae | bei 10% ae | bei 20% ae | bei 100% ae| (mm) | Pl 100%ae
_ 10 240-360 | 180-260 | 140-200 | 0,08—0,1 | 0,05-0,07 | 0,02 0,03 22 1,5x o
“glgﬁ:e”er 12 240-360 | 180-260 | 140-200 | 0,14-0,16 | 0,09-0,11 |0,02 0,035 26 1,5x o
16 240-360 | 180-260 | 140-200 | 0,45-0,2 | 0,11-0,15 | 0,04 — 0,06 36 1,5x o
ogierter 10 220-340 | 180-240 | 140-200 | 0,08—0,1 | 0,05-0,07 | 0,02—0,03 22 15X o
Stahi<800 | 12 220-340 | 180-240 | 140-200 | 0,14-0,16 | 0,09-0,11 |0,02 0,035 26 15x 0
N/mm? 16 220-340 | 180-240 | 140-200 | 0,45-0,2 | 0,11-0,15 | 0,04 — 0,06 36 1,5x o
ogierter 10 200-320 | 140-200 | 120-180 | 0,08—0,1 | 0,05-0,07 | 0,02—0,03 22 1,5x 0
Stahl < 1100| 12 200-320 | 140-200 | 120—180 | 0,14-0,16 | 0,09—0,11 |0,02 - 0,035 26 1,5x o
N/mm? 16 200-320 | 140-200 | 120-180 | 0,15-0,2 | 0,11-0,15 | 0,04 —0,06 36 1,5x 0
Grauguss 10 280-420 | 220-300 | 160-220 | 0,08—0,1 | 0,05—0,07 | 0,02— 0,03 22 1,5x o
Gusslegie- | 12 280420 | 220-300 | 160—-220 | 0,14-0,16 | 0,09-0,11 | 0,020,035 26 1,5x 0
rungen 16 | 280-420 | 220-300 | 160-220 | 0,15-0,2 | 0,11-0,15 | 0,04—0,06 36 1,5x 0
10 120-250 | 100-180 | 60-150 | 0,08-0,1 | 0,05-0,07 | 0,02 0,03 22 1,5x 0
M Inox 12 120-250 | 100-180 | 60-150 | 0,14-0,16 | 0,09—0,11 |0,02— 0,035 26 1,5x o
16 120-250 | 100-180 | 60-150 | 0,15-0,2 | 0,11-0,15 | 0,04 0,06 36 15x @
. 10 60 - 120 40 - 90 20-70 | 0,08—-0,1 | 0,05-0,07 | 0,02 0,03 22 1,5x o
S Sﬂﬁi:ﬁﬂ'e' 12 60 - 120 40 - 90 20-70 | 0,14-0,16 | 0,09-0,11 | 0,020,035 26 15%x0
16 60 - 120 40 - 90 20-70 | 0,15-02 | 0,11-0,15 | 0,04—0,06 36 15x @
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